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Nietiedt-Gruppe nimmt neues Oberflachenzentrum in Betrieb

& JOLA HORSCHIG

uf der Hamburger Halb-
insel Steinwerder auf
dem Gelande der SKF

Marine GmbH, hat die Nietiedt
GmbH Oberflachentechnik-
und Malerbetriebe kiirzlich ihr
neues Oberflachenzentrum fiir
Bauteile aus dem industriel-
len und maritimen Bereich er-
offnet. Die rund 2400 m? grofke
Halle kann zum Ent- und Bela-
den von Lkwsbefahren werden
und beherbergt folgende Aus-
stattung: eine 8 x 21 m grofl3e
Strahlkabine, eine 3 x 5 m gro-
Re Strahlkabine, drei jeweils
5x 8 m groRe Lackier- und Tro-
ckenkabinen, eine 8 x 16 m gro-
Re Lackier- und Trockenkabine
sowie eine 20 x 18 m umfas-
sende Freiflachenlackieranla-
ge. Hinzu kommt eine Hand-
strahlanlage, sodass Nietiedt in
Hamburg in der Lage ist, nicht
nur richtig gro3e, sondern auch
ganzkleine Werkstlicke mecha-
nisch vorzubehandeln. ,Alles,
was man per Lkw tiber die Stra-
Retransportieren kann, und so-
gar wesentlich grofiere Bauteile,
die im Hafen flir Schiffe herge-
stellt werden oder nur noch fiir
den Schiffstransport geeignet
sind, konnen wir beschichten’,
freut sich der Nietiedt-Bereichs-
leiter fir den stationaren Kor-
rosionsschutz Timo Kneiseler.

Der Transport der Bauteile
erfolgt tiber einen Hallenkran,
der flir eine Traglast von 20 t
ausgelegt ist, oder {iber spezi-
elle Schienenwagen, die mit je-
weils 20 t belastet werden kén-
nen. Das bedeutet, dass durch
die Verteilung auf zwei Schie-
nenwagen bis zu 40 t schwe-
re Werkstiicke durch die Anla-
ge gefordert werden koénnen.
Mit speziellen Transportfahr-
zeugen koénnen sogar bis zu
120 t schwere Bauteile bear-
beitet werden.,Wir haben rund
drei Jahre nach einem neuen
Standort gesucht. Da fligte es
sich gliicklich, dass der vorhe-
rige Nutzer hier ausgezogen

Die groRRe Strahlanlage ist mit Schwerlast-Gitterrosten fiir 8 t Radbelastung ausgestattet. Die Schienen-
breite ist so gewahlt, dass auch in der Mitte ein Wagen fahren kann.

ist und SKF mit uns als neu-
er Nutzer einverstanden war",
berichtet der Geschéftsfithren-
de Gesellschafter Tom Nietiedt.
Das Vorkonzept fiir die lackier-
technischen Einrichtungen er-
stellte Nietiedt selbst, fiir Detail-
planung, Ausschreibung und
Unterstiitzung bei Vergabe und
Projektrealisierung zeichnet die
AB Anlagenplanung GmbH ver-
antwortlich. Geliefert und mon-
tiert wurden die Strahl- und
Lackieranlagen vom Oberfla-
chenspezialisten SciTeex, der
eng in samtliche Leistungspha-
sen eingebunden wurde.

Flexibilitat im Lackeinsatz
Die groRe Strahlanlage ist mit
Schwerlast-Gitterrosten fiir 8 t
Radbelastung sowie fur das
Recycling des Strahlmittels mit
einem vollflachigen Flachfor-
derboden und einer Magnet-
anlage zur Materialtrennung
aufgebaut. Die kleinere Strahl-
kabine eignet sich zur Vorbe-
handlung von Bauteilen aus
Edelstahl.

Die Lackier- und Trockenka-
binen sind mit Trockenabschei-
desystemen ausgestattet und
werden diagonal beliiftet. Die
Applikation der Lacke erfolgt
mit Handlackiergeraten. Da-
mit kann der Lohnbeschichter
alle Lackarten — von 1K- und

2K-Systemen, iiber Wasserlacke
bis hin zu Antifoulinglacken —
flexibel verarbeiten. Fiir die La-
gerungund das Anmischen der
Lacke hat Nietiedt in Zusam-
menarbeit mit Denios zwei gro-
Re Gefahrstofflager und einen
nach neuesten Konzepten er-
richteten Sicherheits- und Farb-
mischraum installiert.

Um die Freiflachenlackieran-
lage abschotten zu kénnen, ist
unter der Decke eine Grof3trenn-
wand von Trenomat installiert.
Sie wird bei Bedarf elektrisch
heruntergefahren und reduziert
den Luft-und Warmeaustausch
zwischen dem Freiflachen-und
dem Kabinenbereich.

Messtechnik fiir die voraus-
schauende Wartung

Mit Blick auf Energieeffizienz
verfligen die Anlagen ber
Frequenzumformer und die
Leuchten tiber LEDs. Alle Liif-
tungsanlagen laufen tiber eine
Warmertiickgewinnungsanlage,
die einen Wirkungsgrad von bis
zu 85% aufweist. ,Ab 2020 be-
ginnen wir mit der Datenerfas-
sung fiir die vorausschauende
Wartung und Instandhaltung’,
erklart Kneiseler. In die daftir
erforderliche Messtechnik hat
Nietiedt rund 80.000 Euro in-
vestiert und erfasst kontinu-
lerlich alles, was man messen
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kann: Energieverbrauch, Lack-
verbrauch, Spritzzeiten, samt-
liche Klimadaten usw. Ziel ist,
die Wartung der Anlage und
den Austausch von Verschleil3-
teilen vorausschauend planen
zu konnen, den Lagerbestand
zu reduzieren und die Bauteil-
dokumentation teilautomati-
sieren zu koénnen. ,Aullerdem
werden unsere Kunden davon
profitieren’, erlautert Kneiseler
weiter, ,denn wir konnen ihnen
erganzend zu den bisherigen
Informationen samtliche Pro-
zessparameter zur Verfligung
stellen.” [ ]
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Revolution in der Fertigung

Passend zum Start eines neuen
Jahr(zehnt)s hat Dirr jetzt ein
innovatives Fertigungslayout
fiir Lackierereien vorgestellt:
Mit der Auflésung der starren
Produktionslinie und der Instal-
lation von Prozessboxen hat der
Anlagenhersteller ein Konzept
fiir die ,Lackieranlage der Zu-
kunft"vorgestellt. Die rund 120
Arbeitsschritte des Lackierpro-
zesses sind in Boxen und klei-
nere Abschnitte aufgeteilt. Fur
Bruno Welsch, Vorstandsmit-
glied der Diirr Systems AG, werden mit diesem revolutiondren
Fertigungslayout der Lackierprozess neu gedacht und die Gren-
zen der starren Produktionslinie tiberwunden (S.16). Der neue An-
satz passt sich den Bediirfnissen der Hersteller an. Er ermdglicht
einen flexiblen und effizienten Lackierprozess in jedem Produk-
tionsszenario, da das Konzept auf die spezifischen Anforderun-
gen der unterschiedlicher OEMs ausgerichtet ist. Es bietet gro-
Ren Volumenherstellern mit hoher Stundenleistung die Chance,
neue Modelle und Technologien einfacher zu integrieren. Unter-
nehmen, die Investitionsrisiken vermeiden wollen, ermdglicht es
eine planbare Erweiterung von 24 Einheiten pro Stunde in zwei
Schritten auf 48 und 72 Einheiten. So kénnen beispielsweise die
E-Mobility-Newcomer eine Fertigung mit kleinen Stiickzahlen
starten und schrittweise ausbauen. Wir diirfen gespannt sein,
wann die erste ,Lackieranlage der Zukunft" in Betrieb geht. m
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Umriisten auf
Trockenabscheidung

Nassabscheidung erfordert
Wasser, chemische Zusatze und
regelmafige Untersuchungen.
AuRerdemistder Lackschlamm
als Sondermiill zu entsorgen.
,Vor diesem Hintergrund wech-
seln Industrielackierbetriebe
immer héufiger zur Trocken-
abscheidung’, berichtet Michael
Steuer, Market Manager Ober-

flachentechnik bei Freudenberg
Filtration Technologies. Tro-
ckenabscheidung bietet meh-
rere Vorteile: Sie erfordert kei-

MICHAEL STEUER
Marketmanager Oberflachen-
technik, Freudenberg Filtration
Technologies

ne Wasseruntersuchungen, mit

Lack behaftete Trockenabscheider lassen sich kostengiinstiger
als Hausmill entsorgen und das Verfahren ist energiesparen-
der, weil es mit deutlich niedriger Druckdifferenz funktioniert.
,Bei der Umriistung von Nass- auf Trockenabscheidung sind je-
doch mehrere Parameter zu beachten’, erklart Steuer. Dazu zahlen
u.a. die Art der Luftfiihrung, die vorhandenen bzw. notwendigen
Filterstufen und dass z.B. ein Kassettenfilter andere physikali-
sche Eigenschaften besitzt als ein Taschenfilter. Je nach Anlage,
Lackverbrauch und vorhandenem Platz muss man abwagen, ob
man sich bei der Trockenabscheidung zwischen einem Abschei-
der oder einer Filtration entscheidet. Bei der Abscheidung kom-
men iblicherweise Kartonsysteme zum Einsatz deren Effizienz
und Standzeit u.a. durch den Volumenstrom beeinflusst werden.
Empfehlenswert ist Volumenstrombelastung von 3000 m? pro m?
Abscheideflache. In der vor- oder nachgeschalten Filtration kom-
men Taschen- und Kassettenfilter zum Einsatz. Um eine effiziente
Filtration zu erzielen, sollte bei Ab- und Umluftsystemen die Vo-
lumenstrombelastung pro Filterelement nicht {iber 3000 m? lie-
gen. Steuer weist darauf hin, dass jede Anlage ihre Besonderhei-
ten hat und dass es fiir die Trockenabscheidung keine Norm gibt,
die als Grundlage fiir die Auslegung dient. Optimale Ergebnisse
lassen sich nach seiner Erfahrung nur tiber eine Ist-Analyse und
Messungen vor Ort erzielen. jhm
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